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Montagevejledning for BRESPA®-spandbetonhuldaek

Denne montagevejledning skal ngje overholdes. Vi haefter
ikke for fplger opstdet pga. manglende kendskab til
vejledningen.

Montagen er et afggrende element i fremstillingen af det faer-
dige daek. For at undgd fejl og ulykker er det ngdvendigt at
plantaagge med ekspertise og stor ansvarlighed.

Denne montageanvisning skal altid udleveres til montagesjak-
ket. Montagevejledningen fordrer, at montgrerne er erfarne
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med elementmontage, og har indgdende kendskab til arbejds-
tilsynets krav og regler.

Til naervaerende montagevejledning harer ogsa L»orugsanvisnin-
gen” til BRESPA®-montageteender og siden ,praktiske anvisnin-
ger*. Preacis tidsplanlagning og rettidige konkrete aftaler med
DW SYSTEMBAU og evt. kranfirma er ubetinget ngdvendigt for
at undga meromkostninger pa stilstand af lastbiler, kran 0g
montgrer. Montagegrejet returneres med sidste lastbil.

BRESPA®-Decke
Ringanker C 20/25 = == =
bewehrt nach Angabe AR5,
der Statik ; >
Wechselkonstruktion A4 EZ8NIY]
nach Angabe der Statik

: Verschlusskaéée
Auflagerstreifen

alternativ zur Wechsel-
konstruktion tragender
Rolladenkasten




Montageforlgb

1. Planleegning

1. Leveringsreekkefalgen fastlaegges.

2. Praecis byggepladsadresse angives. Evt. fremsendes
vejbeskrivelse.

3. Afkald skal finde sted senest kl. 07.00, 10 hele arbejdsdage
far gnsket levering.

2. Oplagring

1. Plan lagerplads skal stilles til radighed. Savel underlag for
kran som kgreveje skal vaere i orden.

2. Kranholdeplads skal holdes fri.

3. Ved mellemlagring placeres elementerne altid pa afstand-
stermer ved pladeenderne. Afstandstgmmeret placeres
preecist lodret over hinanden.

Evt. udragende dele ma ikke belastes.
Loft og afsaetning i stpd skal undgas.

3. Daekvederlag

1. Vederlaget skal vaere plant hhv. Udfgrt i henhold til forskrif-
terne pa montadeplanen.

2. Vederlaget skal veere tilstraekkelig afbundet og have til-
streekkelig baereevne.

4. Montage

1. P& vederlaget optegnes placeringen af pladerne, specielt
paselementernes placering.

2. Montagen pabegyndes ved tvangspunkter
(f. eks. trappedbninger).

3. Herefter overdaekkes pvrige felter.

4. Efter indjusteringen af randelementerne monteres veksler
09 vekselpladerne.

5. Der ma ikke udfgres stemmearbejde pa pladerne. Evt. ngd-
vendige korrektioner eller udsparinger udfgres med skaere-
eller borevaerktgj efter aftale med DW SYSTEMBAU.

5. Montage af paselementer

Med BRESPA®-montagetanden kan der udelukkende monteres
hele plader af 1.20 m’s bredde. Paselementer < 1.20 m skal
monteres med normalt montageudstyr som f. eks. nylonstrop-
per. Pa forespgrgsel kan egnede montagekroge stilles til
radighed.

6. Indjustering af daekket

1. Indjustering af fugeforlgbet parallel til vaegdene
(specielt ved blivende synlige fuger).
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2. Vederlaget kontrolleres for niveauforskelle og udlignes i
givet fald.

3. Naboplader underspges for forskelle ved pilhgjder og udlig-
nes i givet fald.

4. Niveauudligninger fikseres far udstabningen f. eks. hurtig-
heerdende magrtelpropper.

7. Udstgbning og stringer

Fer udstebningen skal det sikres, at daekelementer og andre
bygningsdele passer med angivelserne pa montadetegninger
0g i statikken. Afvigelser eller uklarheder skal afklares med DW
Systembau far udstgbningen.

1. Fugebeton: min. C12/15, dog altid j.fr. projektmaterialet.

2. Armering: iht. hovedstatikken

3. Fugebeton forbrug (erfaringsveerdier)
Daektykkelsemm 150 200 220 265 320 400
Fugebeton forbrug 6 9 9 12 14 14
(/m Fuge)
Stgdfuger og stringerbeton skal tillaagges.

4. Opstilling af randforskalling. Min. stringerbeton bredde
50 mm.

5. Stringer- og fugearmering indbygges praecist efter
montageplanen.

6. Fuderne forvandes grundigt. Fugerne udstgbes, og der vibre-
res grundigt. (Skivevirkningen af et daek afhaenger meget af
udstgbningens kvalitet).

7. EBvt. ujeevnheder pd dakoversiden udlignes med
udstgbningsbetonen.

8. Samtlige afvandingshuller pa daekundersiden kontrol leres.
Ved frost skal der foretages samme foranstalt ninger som
ved insitu-stgbt beton.

8. Efterbehandling

1. Indtil afbinding af fugebetonen (2-3 dg.) beskyttes der imad
udtgrring (vandes og afdaekkes).

2. Daekket ma farst belastes fuldt ud efter afbinding af
fugebetonen.

3. Tunge emner (f. eks. stenpaller) placeres ved vederla get.
Forkert efterbehandling og for tidlig belastning kan fare til
revner i fugebetonen.



CONSDOLIS
DW SYSTEMBAU Montagehenvisning

Montagegrej: Ankerlgft type PHILIPP

Med indstabte PHILIPP ankerlgft KK 2,5 og KK 5,0 kan
standard og pasplader monteres. Dette vil fremga pa
montageplanerne.

Ved daektykkelse < 220 mm bruges KK 2,5 og ved alle
tykkere typer bruges KK 5,0.

Handtering

3

Ved anvendelse af anker l@ft skal fglgende montagevej-

ledning fplges. E
Utilladelig z

® Sikre sig at betonen i en omkreds af 200 mm fra selve Tilladelig belastningsratning g
ankerlpftet er intakt og ikke har revner. be{asm'”gsrem'”g\ 2 E

=)

® Der skal monteres med montagekader og med korrekt
brug af PHILIPP lgftegrej KK 2,5 hhv. KK 5,0.
Leftegrejet mad ikke beskadiges.

Korrekt anvendelse af PHILIPP ankerlgft og

B Ved lpft skal man vaere opmaerksom pa at ringkablin-
gens laebe vender i treekretning og at et udligningslaft
garanterer en javn lastfordeling.

@ Til frakobling skal ringkoblingen veere aflastet. Efterfgl-
gende kan man, ved at dreje leben tilbage, afkoble fra
anker lgftet.

Montade med ankerlgft (type PHILIPP)

Keeder med
afkortningskroge

medleveres ikke

Udligningstrekant

Ankerlgft (type PHILIPP)
DAK 150-220 MM =25T

(000007 S

© PHILIPP GrrtH, Aschiaffenburg
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Produktionstolerancer DW SYSTEMBAU
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Produktionstolerancerne svarer til DIN 1168, afsnit 4.3.1.1.2, henholdsvis vores interne retningslinje.

@ Langde ved retvinklet element
Laengde ved skrat skaret element

e Bredde ved 1,2 m element
Bredde ved paselement

9 Tykkelse

@ Pilhgjde (fra beregnet vaerdi)
9 Udsparingslangde

G Udsparingsbredde

0 Udsparingsplacering

@ rlanhed af oversiden

Udveksling ved dakkant

o -

Fordybning til vederlag af udvekslingsbjeelke
D e R ek

Tolerance [mm]

+25
+45

+25
h < 150: -5 bis +10, h 2250: + 15,

+ (10 + L/1000)

150 < h < 250: Interpolation
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Udsparing ovenlys [SEee




BUREAU VERITAS

Certification

CERTIFICERING

Tildelt

DW Systembau GmbH
Werk BRESPA Schneverdingen

Stockholmerstrasse 1, D-29640 Schneverdingen

Produktionssted:

Stockholmerstrasse 1, D-29640 Schneverdingen

Bureau Vetitas Cetrtification Denmartk A/S dokumenterer hermed, at
ovennavnte vitksomheds produktet er i ovetensstemmelse med kravene i:

STANDARD

DS/EN 206:2013+A1:2016 og
DS/EN 206 DK NA:2019

PRODUKTOMRADE

Betonfremstilling

Produktet vurderes ved periodisk overvagning og certificering af produktionskontrollen som
angivet i standarderne.

Oprindelig godkendelsesdato: 10.09.2007

For oplysninger om dette certifikals gyldighed, venligst kontaket (+45) 77311000 eller benyt www. bucertforum. dk/ ref] refasp.

Certifikatnr. 9738 Dato 08.06.2020

Moo fuh— S DANAK

Certificeringskontor: Oldenborggade 23-31, DK-7000 Fredericia PROD Reg.nr. 7009
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Certification

Certificate of conformity

of the factory production control

0615 - CPR - 9996

In compliance with Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council of 9
March 2011 (the Construction Products Regulation or CPR), this certificate applies to the
construction product

Precast concrete products -
Hollow core slabs

placed on the market by
DW Systembau GmbH

and produced at the manufacturing plant

Werk BRESPA Schneverdingen
Stockholmer Strasse 1, D-29640 Schneverdingen

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy
of performance at system 2+ and the performances described in Annex ZA of the standard

EN 1168:2005 /A3:2011
are applied and that the product fulfils all the prescribed requirements.

This certificate will remain valid as long as the harmonised standard remains valid or the
manufacturing conditions in the plant or the factory production control itself are not modified
significantly.

Original gpprovaldate: -~ 10.09.2007
To check the validity of this certificate please call (+45) 77 311 000.

Further clarification regarding the scope of this certificate and the applicability of the system mqwmmnt.; may be
obtained by consulting the organisation.

Certificate no. 0615-CPR-9996 Date 09.08.2013

Issuing office: Notified body no. 0615 W @ DANAK
Bureau Veritas Certification Denmark A/ PROD Reg.nr. 7009

SF06  Oldenborggade 1B, DK-7000 Fredericia
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